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Ergonomie in Vollendung.

Sehr geehrte Damen und Herren,
In diesen TEC News stellen wir Innen einen Individual- Arbeitsplatz fir
die Tir- Innenverkleidungs- Montage von Personenkraftfahrzeugen vor.

Durch die integrierten H6hen- und Neigungsverstellfunktionen IGsst sich
die Arbeitsplatzergonomie optimal realisieren.

Eingesetzt werden diese Arbeitspldtze bei einem der namhaften und
innovativsten deutschen Automobilhersteller.

Produkt

Arbeitsplatz TUr- Innenverkleidungs- Montage
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Details
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lhre Anregungen, News abbestellen

Falls Sie Fragen oder Anregungen zu den TEC News haben, freuen wir
uns auf Ihre Nachricht unter info@asstec-at.de.
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Sie mbchten die zukUnftigen News nicht mehr erhalten?

Kein Problem - klicken Sie auf asstecnewsabbestellen@asstec-at.de und
anschlieBen auf senden und lassen uns die Nachricht kommmentarlos
zukommen, dann erhalten Sie keine TEC News mehr.
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