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Telefon: 0741/17476-0 - Fax: 0741/17476-123 - www.asstec.net - info@asstec.net

ASSTEC Assembly Technology GmbH & Co. KG - Saline 20 - 78628 Rottweil -

Ausgabe 1.1

Anwendungsvariante Il Schnitt A-A

Endstiick

Artikel Anwendungs-
Variante
13987 Rollladen AV | | B=.. T= .o H=..
14016 Rollladen AV I Il B=.. T=.. H=..
14017 Rollladen AV Il 1l B=.. T= .0 H=..

Gerne bieten wir Ihnen auch weitere Varianten gemdB lhren individuellen Anforderungen an.

al=nieltpier Industrierollladen zum Abtrennen von Arbeits- und Prifbereichen.

Mit dem in dem Handgriff integrierten SchlieBzylinder, lassen sich die Arbeitsbereiche mit diebstahligefdhr-
deter Ausrlstung abschlieBen. Die robuste AusfUhrung mit Aluminiumprofilen garantiert den langlebigen
Einsafz des Rollladens. FUr die Auslegung des Rollladens bendtigen wir neben der Anwendungsvariante die
Variablen B, Tund H. Ausgefuhrt wird der Rollladen als vormontierter Selbstmontagebausatz.

Hauptprofil, Fihrungsprofil und Abschlussprofil: Aluminium, natur eloxiert

Technische Anderungen vorbehalten.
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